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HAUTAU

a MACO Group Company

ATRIUM® Alu-SP comfort

Montageanleitung - FH < 2180, FB < 1280 ©
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g foofoc | -

* HAUTAU-Ausfthrung Links
= DIN EN 12519 Rechts
(nach rechts 6ffnend)

* HAUTAU-Ausftihrung Rechts
= DIN EN 12519 Links
(nach links 6ffnend)

Die Abbildungen in dieser Montageanleitung
beziehen sich auf HAUTAU-Ausfuhrung Links
(DIN EN 12519 Rechts).

Die MaBe sind gespiegelt anzuwenden,
wenn es sich um HAUTAU-Ausfliihrungen Rechts
(DIN EN 12519 Links) handelt.

HINWEISE:

— Diese Anleitung beschreibt die Montage mit HAUTAU-Zentralverschluss. Wird ein Fremdverschluss eingesetzt,
mussen Ablangungen, Montagemale, Bohrungen usw. nach der Anleitung des Verschlussherstellers erfolgen.

— Giriffsitz mittig (V2 FH). Bei einem Giriffsitz unterhalb 2 FH kann es zu Beeintréchtigungen des Bedienkomforts
kommen.

— In dieser Anleitung werden alle Montageschritte zum Aufbau eines Parallel-Abstell-Schiebe-Elements mit D10/D6
und Spaltltiftungsfunktion beschrieben. Fur weitere Montagevarianten bendtigen Sie folgende Zusatzanleitungen:

- ATRIUM® Alu-SP comfort Zusatzanleitung — TWIN fur Fliigelgewichte >160 kg, FH > 2180, FB > 1280;
Artikelcode 241351.

- ATRIUM® Alu-SP comfort Zusatzanleitung — Version ohne Spaltliftung; Artikelcode 238931.

- ATRIUM® Alu-SP comfort Zusatzanleitung — Einbruchhemmende Ausfihrung (RC2 tauglich); Artikelcode 238937.

- ATRIUM® Alu-SP comfort Zusatzanleitung — Schema C; Artikelcode 238943.

— Der Beschlag ist vor Inbetriebnahme zu fetten (sieche Wartungs- u. Bedienungsanleitung, Artikelcode: 235870).
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HAUTAU

. . : . a MACO Group Company
Wichtige Hinweise

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Abstell-Schiebe-Beschlage ATRIUM® Alu-SP comfort sind nur fir den Einsatz in ortsfesten Gebauden
vorgesehen. Sie dienen zum horizontalen Offnen und SchlieBen von Fenstern und Fensterttren. Die Parallel-Ab-
stell-Schiebe-Elemente mUssen lotrecht, keinesfalls in Schraglage, eingebaut werden.

Voraussetzung

— Diese Montageanleitung und der Einbau der Beschlage setzt Fachkenntnisse voraus, die einer abgeschlossenen
Ausbildung in mindestens einem der folgenden Berufsbilder entsprechen: Bautischler/in, Metallbauer/in flr
Konstruktionstechnik, Fenster- und Glasfassadenbauer/in.

— Fur die HAUTAU-Beschlage ATRIUM® Alu-SP comfort gelten die auf Seite 3 genannten Anwendungsbereiche.
Angaben von Einschraubdrehzahlen und -momenten sind bindend.

— Zur Befestigung der Beschlagteile verwenden Sie die mitgelieferten Schrauben.
— Folgen Sie auf jeden Fall der Verarbeitungsrichtlinie des Profilherstellers.

— Die Beschlagteile durfen nur an Profilen aus Aluminium eingesetzt werden. Fihrungs- und Laufschiene dirfen
nicht lackiert werden.

— Parallel-Abstell-Schiebe-Elemente durfen nur vor der Montage der Beschlagteile oberflachenbehandelt werden.
Eine nachtragliche Oberflachenbehandlung kann die Funktionstlchtigkeit der Beschlagteile einschranken.
In diesem Fall entfallen jegliche Gewahrleistungsanspriiche gegentiber dem Beschlaghersteller.

— Die in dieser Montageanleitung beschriebenen Beschlagteile aus Stahl sind nach DIN EN 12329 farblos passiviert
und versiegelt. Sie durfen nicht in Umgebungen mit aggressiven und korrosionsférdernden Luftinhalten verwendet
werden.

— Halten Sie die Laufschiene und alle Falze von Ablagerungen und Verschmutzungen frei, um Beschadigungen am
Beschlag zu vermeiden und die optimale Funktion zu gewahrleisten.
Schiitzen Sie den Beschlag insbesondere vor Zement- oder Putzriickstanden.

— Verwenden Sie keine sdurevernetzenden Dichtstoffe, da diese zur Korrosion der Beschlagteile fihren kénnen.

— Verwenden Sie nur séure- sowie [6semittelfreie Ole und Fette.

— Vermeiden Sie direkte Nasseeinwirkung auf den Beschlag und einen Kontakt des Beschlags mit saurehaltigen
Reinigungsmitteln.

— Der Beschlaghersteller haftet nicht fur Funktionsstérungen oder Beschadigungen der Beschlage sowie der damit
ausgestatteten Fenster oder Fenstertiren, wenn diese auf Mitverwendung fremder Beschlagteile, unzureichende
Ausschreibung, Nichtbeachtung der Montagevorschriften oder Anwendungsdiagramme zurlckzufUhren sind.

— Der Verarbeiter ist fUr die Einhaltung der in dieser Montageanleitung angegebenen FunktionsmaBe sowie fUr eine
einwandfreie Beschlagmontage und sichere Befestigung aller Bauteile verantwortlich.

Sicherheit

— Die einzelnen Beschlagteile (insbesondere Gleitschere und Energiespeichereinheit) diirfen weder gedffnet noch
auseinander gebaut werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises kann zu Korperverletzungen fuhren.
Schicken Sie defekte Beschlagteile ans Werk zurick.

Benutzerinformation

- Handigen Sie mit dem Produkt die Wartungs- und Bedienungsaufkleber
Bedienungsanleitung fur Endanwender (Artikelcode: 235870) aus.

— Positionieren Sie den Bedienungsaufkleber (Schieberichtung DIN
links bzw. DIN rechts) gut sichtbar am eingebauten Fenster-Flugel.
Bei HAUTAU-Zentralverschluss: den Bedienungsaufkleber finden
Sie im Karton “Laufwerke fir ATRIUM® Alu-SP comfort”.

— Beachten Sie die “Vorgaben und Hinweise zum Produkt
und zur Haftung (VHBH)”. Informieren Sie den Endanwender
Uber den Inhalt der “Vorgaben und Hinweise
fur Endanwender (VHBE)”.

— Bewahren Sie diese Montageanleitung auf. W al Il a W

,,,,,,,,,,

DIN EN 12519 Rechts DIN EN 12519 Links

Schutzvermerk zur Beschrankung der Nutzung von Unterlagen nach DIN ISO 16016. © HAUTAU GmbH

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 2



HAUTAU

Anwendungsbereiche, a MACO Group Company
Abkurzungen, Schrauben

Anwendungsbereiche

Die hier aufgeflUhrten Grenzen der Anwendungsbereiche sind bindend und dirfen nicht Gberschritten werden.
Beachten Sie weiterhin die zulassigen AnwendungsgréBen, Fertigungsvorschriften und Verarbeitungsrichtlinien
nach Vorgabe der Profilhersteller.

ATRIUM® Alu-SP comfort

FH:FB=max. 2,5: 1
Flugelbreite (FB) [mm] 790 bis 1680
Fltgelhohe (FH) [mm] 930 bis 2380 kg/m2
Fliigelgewicht (FG) [kg] max. 160 FH [s60] [s50] [<40] Fliigelbautiefe (FT)
Fltgelbautiefe (FT) [mm]  max. 87
Uberschlaghéhe [mMm] min.7  oopp | AEEENC N L |
Giriffsitz 1 FH

Max. Flugelbautiefe (FT) 87 mm.
Fligelbautiefen > 87 mm sind mdoglich, durfen
jedoch nur nach technischer Freigabe verwen-
det werden (Ausdrehkurve, Flugelschwerpunkt).

Ab einem Flligelgewicht (FG) > 100 kg wird der
Einsatz einer Federschere notwendig. Dies gilt
nicht bei einem Anwendungsbereich von

FB 790 mm bis FB 930 mm.

min. Uber- T

schlaghdhe = 7 K: N

Befestigungsschrauben fiir die Beschlagteile
(Im Lieferumfang enthalten)

flir Bauteil(e) Anzahl GroBe zu bohrender Durchmesser Antrieb
Laufwerke ()/(®, Abstlitzteile @ 12 4,8 x 50 4,2 Torx 15
Laufschiene @ 40 3,9 x 45* 3,2 Torx 15
Halteschiene 10 4,2x9,5 4,2 Torx 15
Verstérkungsteile @) 4 M5 x 25 7,1 (fur Einnietmutter) Torx 25
Getriebeabstutzung fur Griff UG 2 M5 x 12 DIN 965 - Kreuzschlitz
FUhrungsschiene @9 40 3,9 x 45* 3,2 Torx 15
Getriebe EG 2 3,9x22 - Torx 15
Getriebe EG/Pzl + EG/PzIA @ 3 3,9x22 - Torx 15
Aufristsatz 4 M5 x 10 5,2 Kreuzschlitz

*Wichtig: Kopfdurchmesser dy, 7 mm

Abkiirzungen
D Dornmaf Griff UG Griff fir Umschaltgetriebe
EG Einlassgetriebe Griff UG-S  Griff fur Umschaltgetriebe, abschlieBbar
Griff EG Griff fUr Einlassgetriebe FB Flugelbreite
Griff EG-S  Giriff fur Einlassgetriebe, abschlieBbar FH Fltgelhdhe
EG/PzI Einlassgetriebe abschlieBbar fur FT Fllgelbautiefe
Profilhalbzylinder (innen) FG Fliigelgewicht
EG/PzIA  Einlassgetriebe abschlieBbar fur OKFF Oberkante Fertig-FuBboden

durchgehenden Profilzylinder (innen/aul3en)

EG-0S Einlassgetriebe ohne Spaltliftung Gr GroBe

Alle MaBe dieser Anleitung in Millimeter (mm).

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 3



HAUTAU

a MACO Group Company

Verpackungseinheiten

i
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ATRIUM® Alu-SP comfort

Q>
% 40x 3,9 x 45
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HAUTAU

. a MACO Group Company
Beschlagteile D10

@%ﬁ

Laufwerk mit Steuerung
Laufwerk mit Energiespeichereinheit
Verstarkungsteil

Abstutzteil

LM-Griff UG

Mitnehmer UG

SchlieBplatte

SchlieBplatte Spaltltftung
Eckumlenkung (mit Gabel)
Gleitschere

FUhrungsschiene
Schrauben-Abdeckprofil (PVC)
Laufschiene

Halteschiene

Abdeckprofil
Verbindungsstange

Abdeckkappe fur Fihrungsschiene
Abdeckkappe fur Halteschiene links
Abdeckkappe flr Halteschiene rechts )
Abdeckkappe unten links 8
Abdeckkappe unten rechts
Anschlagteil unten
Gummi-Pilzpuffer

Steuerklotz (unten)
Steuerklotz Gleitschere (oben)
Anschlagteil oben

Stiitzbock (bei FB > 1480)
Einsteckzapfen D10

Riegelstange
Befestigungsschraube 4,8 x 50 (0. Abb.)
Befestigungsschraube 3,9 x 45 (0. Abb.) 0

Befestigungsschraube M5 x 25
Befestigungsschraube 4,2 x 9,5 (0. Abb.)
Reduzierhllse 10/6

Federschere (bei FG > 100 kg)

Einnietmutter

Treibschiene Spaltliiftung 2

Treibschiene Spaltltftung 1

Aufristsatz (inkl. Schrauben)

Getriebeabstltzung fur Griff UG (inkl. Schrauben)

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 5



HAUTAU

. a MACO Group Company
Beschlagteile DB

@%ﬁ

Laufwerk mit Steuerung
Laufwerk mit Energiespeichereinheit
Verstarkungstei
AbstUtzteil
LM-Giriff UG
Mitnehmer UG
SchlieBplatte
SchlieBplatte Spaltliftung
Eckumlenkung (mit Gabel)
Gleitschere
Flhrungsschiene
Schrauben-Abdeckprofil (PVC)
Laufschiene
Halteschiene
Abdeckprofil
Verbindungsstange
Abdeckkappe fur Fihrungsschiene
Abdeckkappe fur Halteschiene links
Abdeckkappe fur Halteschiene rechts
Abdeckkappe unten links
Abdeckkappe unten rechts @
Anschlagteil unten ]
Gummi-Pilzpuffer @
Steuerklotz (unten)
Steuerklotz Gleitschere (oben)
Anschlagteil oben
Stiitzbock (bei FB > 1480)
Einnietzapfen D6
Riegelstange
Befestigungsschraube 4,8 x 50 (0. Abb.)
Befestigungsschraube 3,9 x 45 (0. Abb.)
Befestigungsschraube M5 x 25
Ee&estiguhnglusschcl)'/agbe 3,9 x9,5 (0. Abb.)

eduzierhtlse 1
Federschere (bei FG > 100 kg) @
Einnietmutter
Treibschiene Spaltliiftung 2
Treibschiene Spaltltiftung 1
Aufristsatz (inkl. Schrauben)
Getriebeabstitzung fur Griff UG (inkl. Schrauben)

BEEEOeCEEDEPH20EE0EEE0EEERE0000REEOREeE0

& =

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 6



Vorbereitung FlUgelrahmen, HAUTAU

Montage Halteschiene a MACO Group Company
fur Gleitschere

Bohrungen fiir Griff UG, Laufwerke, Halteschiene und Abstiitzteil(e)

A Bohrlocher @ 4,2 fUr Halteschiene 68 im Abstand von ca. 200 bohren.

B Bohrlécher @ 4,2 fir Laufwerke (1)/®@ anreiBen und bohren.

C Bohrlécher @ 4,2 flr Abstlitzteil @ (bei FB > 1480 fir zwei AbstUtzteile) gleichmaBig zwischen den
Laufwerken verteilen. Bei FB < 860 (< 1460 bei TWIN-Ausflhrung) durfen keine AbstUtzteile montiert werden.

D % FH (Mitte Flugel, Griffposition) markieren und Bohrbild fur Griff UG € (Bohrlocher @ 5,5; Langloch @ 6) anreiBen.
E Bohrldcher @ 5 und @ 7,1* fur Verstarkungsteile 3 anreiBen und bohren.

* Bei Vollmaterial kdnnen keine Einnietmuttern gesetzt werden. In diesem Fall @ 4,2 bohren.

Montage Halteschiene fiir Gleitschere

F (F.1) Halteschiene @9 von Griffseite ablangen, Fligelbreite minus 8 mm. (F.2) Die Halteschiene muss zur
Fixierung der Gleitschere auf der Nichtgriffseite gebohrt werden (Bohrlehre G23 Artikel-Nr. 243493 oder
Bohrbild). (F.3) Halteschiene vermittelt am Fligel anschrauben 4,2 x 9,5 Torx 15, 1,5 ... 2,5 Nm.

r---"—""—F/""—""""""-""""/—— Y WV 1
\F.2 nichtgriffseite! Il | . FB
i ‘ P
| ;% T
S S L« S S
T |
T
N
F.1 o
Griffseite!

Y2 FH

Y> FH

Griff EG siehe

TWIN
Seite 23.

1x -
2x 1x

Hinweis:
Bohrungen fr

@ Alu-SP | Alu-sP

FB < 1480
FB >1480

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 7



HAUTAU

Ablangen und Vorbereiten a MACO Group Company
der Riegelstangen D10

Ablangen und Vorbereiten der Riegelstangen D10
A Riegelstangen 6 ablangen. Abzugsmale siehe Tabelle unten.

B Riegelstangen mit @ 10,1 stanzen.

C Bei den zu montierenden Zapfen auf einheitliche SchlieBrichtung achten (Abb. 1). Einsteckzapfen D10 &
entsprechend der Profilnut ausrichten (Abb. 2) und in Riegelstangen driicken. Bei VTC-Nut: +A = Mdglichkeit der
Erhéhung des Fligelandrucks; -A = Moglichkeit der Verringerung des Flligelandrucks.

D Reduzierhilsen @ (4 Stk.) in Riegelstangen & drlicken (Ausrichtung wie abgebildet).

O C Standard-Nut VTC-Nut
Of
ML 0 @ %Eﬁ @ A
55— | Al
Abb. 1 Abb. 2 2

Hinweis:
Ablangen und
Vorbereiten der
Riegelstangen
flr EG-Getriebe
siehe Seite 24.

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 8



HAUTAU

a MACO Group Company
Montage Zentralverschluss

Montage Zentralverschluss
A Mitnehmer UG ®), fir D10 (Abb. 1.1) oder D6 (Abb. 1.2), in der Mitte durchbrechen.

B Schrittweise die Komponenten des Zentralverschlusses miteinander verbinden und in der Reihenfolge
(@ --- @) in die Profilnut des Fligels schieben.

Wichtiger Hinweis: Die Treibschienen Spaltliiftung €/ werden, ungeachtet der Offnungsrichtung (nach
links 6ffnendes Fenster [DIN EN 12519 links] oder nach rechts 6ffnendes Fenster [DIN EN 12519 rechts]), an
den unten gezeigten Positionen eingebaut. Sie werden nicht ,,gespiegelt” eingebaut. Der Pfeil (Innen/Inside)
auf den Treibschienen muss zum FligeltUberschlag zeigen (Abb. 2).

C Eckumlenkungen @9 arretieren.
D Funktion des Zentralverschlusses Uber den Mitnehmer ® prifen (ohne Abbildung).

Detail C

Detail C

e

7y
=79 O 7=

4

|

e

r—-

) Detail C

Hinweis:
Montage
EG-Getriebe
siehe Seite 24.

Detail C

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 9



HAUTAU

Ablangen und Vorbereiten a MACO Group Company

der Riegelstangen DB

Ablangen und Vorbereiten der Riegelstangen D6
A Riegelstangen & ablangen. Abzugsmale siehe Tabelle unten.

B Riegelstangen mit @ 6,1 stanzen.

C Bei den zu montierenden Zapfen auf einheitliche SchlieBrichtung achten (Abb. 1).
Einnietzapfen D6 fest vernieten (Abb. 2).

D Reduzierhilsen @ (4 Stk.)in die Treibschienen Spaltliiftung @29/@2p driicken (Ausrichtung wie abgebildet).

= Abb. 1 Abb. 2

115+05

X2

a6,
o
®

FA 6 FAS5 | FA4
L1 |72FH |- 314,0 |-313,0|-312,0
L2 |72FH |-417,0 |-416,0|-415,0
L3 FB |-208,0 |-206,0|-204,0
L4 FH |- 607,0 |- 605,0|-603,0

X1 |7%2FB| -69,0 | -680| -67,0 i
X2 |Y2FH |- 2685 |-267,5|-266,5 W/

Hinweis:
Ablangen und
Vorbereiten der
Riegelstangen
flr EG-Getriebe
siehe Seite 24.

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 10



HAUTAU

. a MACO Group Company
Montage Griff und Laufwerke

Montage Griff

A Getriebeabstitzung @ Uber die Lasche stecken und die Lasche mit dem Mitnehmer ® koppeln
(als Beispiel: Ausfuhrung D6). Ggf. Griffstellung korrigieren. Griff und Getriebeabstitzung mit 2 Schrauben
M5 x 12 anschrauben. Griff-Funktion auf Leichtgangigkeit prufen. Ggf. Zentralverschluss prifen (0. Abb.)

Montage Laufwerke

B Laufwerke 1)/®@ mit je 4 Schrauben 4,8 x 50 im seitlichen Abstand von 10 mm zu den FligelauBenkanten
und bundig zur Unterkante am Fllgelrahmen anschrauben.

C Abstltzteil @ (bei FB > 1480 zwei Abstutzteile, gleichmaBig zwischen den Laufwerken verteilt) mit
2 Schrauben 4,8 x 50 anschrauben. Bei FB < 860 durfen keine Abstitzteile montiert werden.

D Je 2 Einnietmuttern* @ 7 in den daflir vorgesehenen Léchern im Fensterflligel befestigen.
Verstarkungsteile ® in die Profile der Laufwerke stecken, einrasten lassen und mit je 2 Schrauben M5 x 25
in den Einnietmuttern anschrauben. Aufristsatz @ in den Fllgellberschlag einlegen und mit 2 Schrauben
M5 x 10 durch die Verstarkungsteile festschrauben.

* Bei Vollmaterial keine Einnietmuttern setzen, sondern die Verstarkungsteile mit Schrauben 4,8 x ... befestigen.

B
2x M5 x 25 |
2x M5 x 10 |

Hinweis:
Montage
Griff EG

siehe Seite 24.

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 11



HAUTAU

Montage Verbindungsstange, a MACO Group Company

Laufwerke parallel ausrichten

Montage Verbindungsstange
A Verbindungsstange @ entsprechend der Markierungen auf den Laufwerken (Abb.1) - 364 ablangen.
B Bei FB > 1480: Stutzbock &) mittig auf Verbindungsstange schieben und befestigen (Torx 25, 2 ... 3 Nm).

C Verbindungsstange in die Kupplungen der Laufwerke () und @ einsetzen.
Das Laufwerk (@ auf der Nichtgriff-Seite mit Torx 25 befestigen (5 ... 7 Nm).

Abb.1 JE—

-
—

S A I\/Iarkierungsabstand

FB>1480 R — =
| @@ |

Warnung!

Die Energiespeichereinheit
Steht unter Druck.

Sie darf keinesfalls gedffnet,
gebogen oder sonstigen
Krafteinwirkungen ausgesetzt
werden. Anderenfalls kann es
zu Kérperverletzungen durch
schlagartig herausfliegende
Teile kommen.

Torx 25 m
2...3Nm U

Laufwerke parallel ausrichten (um einen gleichmaBigen Einlauf des Fliigels in den Rahmen zu gewéhrieisten)

D Verbindungsstange mittig fassen und in die
Geschlossenstellung bringen.
E E.1: In dieser Stellung die Verbindungsstange
am griffseitigen Laufwerk (@) festziehen
(Torx 25,5 ... 7 Nm).
E.2: Beide Laufwerke (1) und @ mussen nun auch in
der Offenstellung parallel stehen.

E.1

Torx 25
5...7Nm

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 12



Montage SchlieBplatten

HAUTAU

a MACO Group Company

Montage SchlieBplatten am Blendrahmen
SchlieBplatten /@3 wie dargestellt positionieren und festschrauben (Torx 10).

250

95

68,5

T
\
\
l \@
|

46,5

Hinweis:

Bei EG-Getriebe
abweichende Mafe.
Siehe Seite 23.

ﬁ

ATRIUM® Alu-SP comfort

|

®

|

‘:E//,
®

(oei FH = 1200)

o

250

Griffsitz  Griffsitz
links rechts
Bezugskante -—— — —-
&)
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HAUTAU

Montage Fuhrungsschiene a MACO Group Company

und Laufschiene

Montage der Fiihrungsschiene am Blendrahmen

A FUhrungsschiene @9 ablangen: Abstand zwischen FligelauBenkanten des Schiebe- und Festfliigels
minus 8 mm.

B Fihrungsschiene mittels Schrauben 3,9 x 45 (dj, 7) wie gezeigt montieren (B.1).
Die Schraubenkopfe dirfen keinesfalls hervorstehen, anderenfalls kommt es zum Materialschaden! (B.2)
Gleitflachen der FUhrungsschiene Uber die gesamte Schienenlange 6len (B.3).

C Abdeckprofil @ auf das MaB der FUhrungsschiene kirzen und auf die Flihrungsschiene aufklipsen.

Montage der Laufschiene am Blendrahmen

D Laufschiene @9 blndig zu den FlligelauBenkanten des Schiebe- und des Festflligels kirzen.

E Laufschiene mit 35 ' mm Abstand von Unterkante Laufschiene zur Unterkante des Fllgelrahmens mittels
Schrauben 3,9 x 45 (d, 7) am Blendrahmen befestigen (E.1).

Bei FG > 160 kg, sichtbaren Verformungen oder ungewdhnlichen (deutlich hérbaren) Gerauschen im Bereich
der Laufschiene muss diese bauseits zur Lastabtragung durchgehend unterfuttert werden (siehe auch E.2).

|
1

|

: MT
i
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HAUTAU

Montage Federschere a MACO Group Company
und Gleitschere

Montage der Federschere

A.1 Gleitschere g 6ffnen. Einhdngungsdorn der Federschere € von unten in die Gleitschere einhdngen (1.) und
Grundplatte der Federschere in die Aufnahme der Gleitschere einschwenken (2.).

A.2 Scherenfixierung entfernen (3.) und Grundplatte der Federschere in die zweite Aufnahme der
Gleitschere einschwenken (4.).

A.3 Das Federende muss vor dem Anschlagdorn positioniert sein. Anderenfalls fihrt es zur Fehlfunktion.

Montage der Gleitschere in die Fiihrungsschiene

B Gedffnete Gleitschere @ wie abgebildet in die Fllhrungsschiene schieben.
Tipp: Halten Sie dabei die eingehangte Federschere etwas fest, da diese erst durch die Flhrungsschiene
fixiert wird.

Federschere @

bei Fligelgewicht -
FG > 100 kg @ 1. 0
FB > 930

Anschlagdomn

Achtung!

Beim Offnen und SchlieBen
der Gleitschere @9 besteht
Quetsch-/Klemmgefahr.

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 15



HAUTAU

. : .. a MACO Group Company
Flugel einhangen

Fligelrahmen auf Laufschiene setzen

A CGiiff in Schiebestellung bringen. Den Flugel leicht nach innen geneigt anheben und mit den Laufwerkrollen auf
der Vorderkante der Laufschiene @) absetzen (Abb.1). Position der Rollen durch Schieben des Fligels prifen
und ggf. korrigieren.

Fliigelrahmen mit Fithrungsschiene verbinden

B Gleitschere @9 in die Halteschiene @9 schieben.

C Gleitschere bundig zur Fligelkante positionieren, Sicherungsschraube festschrauben (Torx 25; 4 ... 6 Nm).

Warnung: Die Sicherungsschraube muss formschliissig im Loch der Halteschiene @ sitzen. Ist die
Sicherungsschraube nicht zu sehen, ist der Fensterfliigel nicht ausreichend gesichert. Es kann zu
schweren Korperverletzungen kommen.

D Abdeckkappen links @ und rechts @ auf die Enden der Halteschiene stecken.

// i S/'cherungs—\\
/ schraube \

|

|

i /]

3 Abb.1 @Laufwerk ‘ A ¢ \\© & >/
| ~

} ‘ Zorx g?\/ /A\ ~ N |

i m / X

| |

| @jw / N\

a | 61\ / X \ |
i | ® | /|

e

! \ a) /o

x Sl 28

| T |

| |
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Flbigel horizontal ausrichten, HAUTAU

. . . a MACO Group Company
Verstarkungsteile einstellen

Horizontale Ausrichtung des Fliigels

A Falzluft oben und unten auf beiden Seiten kontrollieren (ohne Abb.).
B Verdrehsicherungen entfernen.

C Laufwerke mittels Einstellschrauben (Torx 40) anheben, um den Flligel auszurichten.

Hinweis: Wenn die Hohenverstellung der Laufwerke unterschiedlich verstellt wird, muss der Steuerklotz
Gleitschere neu ausgerichtet werden (siehe Seite 18).

Achtung: Werden die Einstellschrauben weiter als 11 mm herausgedreht zerstort dies die Laufwagen.

D Verdrehsicherungen wieder auf die Einstellschrauben setzen, ggf. vorher die Ausrichtung der Einstell-
schrauben leicht korrigieren. Die Verdrehsicherungen mussen parallel zur AuBenkante der Laufwerke sitzen.

/ Einstellschraube

5..max. 11 mm

| — Verdrehsicherung

Verstirkungsteile einstellen max. 11 \
(zur Optimierung des leichten Einlaufens des Fliigels in den Rahmen)
E Einlaufen erleichtern.

F Auslaufen erleichtern.

~ 2,5 (Grundeinstellung)

Wichtiger Hinweis: Aus der Grundeinstellung sollen
beide Verstarkungsteile gleichmagig nur in Richtung E
verstellt werden. Bei zu starker Verstellung in Richtung E
kann es je nach Profil und Flugelgewicht zum Schleifen der
Laufwerke kommen. In diesem Fall drehen Sie die Einstell-
schraube, bis zum einwandfreien Lauf, wieder in Richtung F.

ATRIUM® Alu-SP comfort
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HAUTAU

. a MACO Group Company
Montage der Steuerklotze

Montage des Steuerklotzes, unten

A Steuerklotz @ auf der Griffseite ca. 115 mm von der Innenkante des Rahmens positionieren. Zunachst mit
der oberen Schraube nur leicht anziehen (Torx 25, <1 Nm).

B Flligel in Schiebestellung (angelehnt an den Steuerklotz) bringen und Falzluft auf beiden Seiten kontrollieren
(11,595 mm). Ggf. den Steuerklotz neu positionieren.

C 1. Obere Schraube am Steuerklotz fest anziehen (Torx 25, 4 ... 5 Nm).
2. Danach untere Schraube anziehen (Torx 25, 2 ... 3 Nm).

2. Torx 25
2..3Nm

Montage des Steuerklotzes, oben (damit der Fliigel parallel in den Rahmen einléuft)

D Flligel wie in Abb. 1 an den Steuerklotz unten @ schieben, bis der Steuerdorn des ‘Laufwerks mit
Steuerung’ @) (griffseitig) die Einlaufkurve berdhrt, aber noch NICHT einzieht.

E Den Steuerklotz oben bis zum Steuerdorn der Gleitschere in die Flihrungsschiene einschieben (Abb. 2).
Die Schrauben (Torx 25) des Steuerklotzes leicht anziehen.

F Fllgel in “Geschlossenstellung” bringen und Falzluft auf beiden Seiten kontrollieren (11,525 mm). Ggf. den
Steuerklotz neu positionieren (ohne Abb).

G Beide Schrauben des Steuerklotzes fest anziehen (Torx 25, 3 ... 4 Nm).
Alternativ kdnnen Sie die Position des Steuerklotzes oben auch messen. Siehe BemaBung in
Darstellung. Die MaBe beziehen sich auf 11,5+05 mm Falzluft, 20 mm Uberschlagbreite und korrekt
positionierter Halteschiene @ (4 mm von Uberschlagbreite).

Abb.2 Steuerdorn G/e/tschere oo w08

E © Glettschere GO 2888 1558 y

b= o .
A”S/Cht von unten \/ —— s -

g
G Torx 25 E \’\__
3...4Nm
Q
Abb. 1
—:gﬂé e
D

Ansicht von oben

Steuerdorn Laufwagen- it
Griffseite
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Einstellung Flugelandruck,
Montage Anschlagteile

HAUTAU

a MACO Group Company

Einstellung des Fliigelandrucks (Uberschlaghéhe)

SchlieBverhalten des Flligels priifen. Einstellung des Fliigelandrucks durch Einstellung der Uberschlaghdhe (X)

mittels Innensechskant-Schltssel SW 4.

VergréBerung/Verringerung der
Uberschlaghdhe (X=) mdglich

Xl =]
£l

o)
©
+7@ =

_nur Verringerung der
Uberschlaghdhe (X-) méglich

_ nur VergréBerung der
Uberschlaghdhe (X+) mdglich

E [

-

—

X+

o
+ +2@) + ]

Montage der Anschlagteile

A Anschlagteil unten @ mit aufgesteckem Gummi-Pilzpuffer @) in der gewlnschten Position an die Laufschiene

anschrauben (Torx 25, 4 ... 5 Nm).

B Fllgelrahmen bis zum Anschlagteil schieben.
C Anschlagteil oben 6 bis zur Gleitschere in die Fiihrungsschiene einschieben und festschrauben

(Torx 25, 3 ... 4 Nm).

D Abdeckkappen @) auf die Enden der Fihrungsschiene stecken.

Wichtiger Hinweis: Fahrt der Flligel nicht gleichzeitig gegen den oberen und unteren Anschlag,

kann dies zu Materialschaden fuhren.

ATRIUM® Alu-SP comfort

Torx 25
3...4Nm

A
Torx 25
4..5Nm
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| HAUTAU
Laufwerksicherung,

a MACO Group Company
Montage Abdeckungen

Laufwerksicherung aktivieren

A Laufwerksicherung (1) an beiden Laufwerken nach hinten schieben, bis sie an der dargestellten Position (2)
einrastet.

Warnung: Ist die Laufwerksicherung nicht korrekt oder gar nicht an der dargestellten Position (2)

eingerastet, ist der Fensterfliigel nicht ausreichend gesichert (3). Es kann zu schweren Korper-
verletzungen kommen.

Laufwerkabdeckungen montieren

B Abdeckprofil entsprechend den Markierungen an den Laufwerken ablangen.

C Abdeckprofil an den Laufwerkmarkierungen ausrichten und auf die Laufwerkprofile sowie das/die
Abstitzteille) @ aufklipsen.

D Abdeckkappe unten links @ und Abdeckkappe unten rechts @ auf die Verstarkungsteile 3 aufklipsen

1 ; ..... /3 (entsichert)

N\

S

ATRIUM® Alu-SP comfort Seite 20



Vertikalschnitt oben,

HAUTAU

a MACO Group Company

Horizontalschnitt Griff UG

Vertikalschnitt

Vertikalschnitt oben
MafBstab 1:1

?

Horizontalschnitt Griff UG

1 7,5+0,5

L

Kein MaBstab

26

A
Y

17

77 5+O5

FH

ATRIUM® Alu-SP comfort
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HAUTAU

. . a MACO Group Company
Vertikalschnitt unten

Vertikalschnitt unten

MaBstab 1:1

FH

A
E

ﬁ o A
0
00 Q =y
. v
] i
o
o ™
\ Y
IS J0 L7 max. OKFF
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SchlielBplattensitz (EG)

HAUTAU

a MACO Group Company

Vorbereitung Flugelrahmen (EG)

SchlieBplattensitz

A SchieBpaltte @3 auf Getriebeseite wie abgebildet
positionieren. Alle anderen SchlieBplatten wie bei
Griff UG (siehe Seite 13).

Bohren/Frasen

B Giriff (Fllgel innen): 3x @12
Profilzylinder Pzl/PzIA: 1x @ 18, 1x @ 11
Rosette EG/Pzl: 2x @ 4,2 (X, Flugel innen)
Rosette EG/PzIA: 2x @ 12 (X, Flugel innen/auBen)

C Ansicht Y: Ausfrasungen fur Getriebe.
(Obere Ausfrasung nur bei EG/Pz 69).

___FB
I
S B
T H
“ L i EG/Pzl (x=04,2)
o EG/PzIA (x = @ 12)
=~ \
® 3 //Q'%
™ A '
v~ < A — | Al
4/(_(}]; /,
e IR S
S |
o i
%\ (‘l‘d "Y" % @32
ST e e ’
| O —C@p12
o Lo
T @ L g32
T of | ]
= o
0 o ~
: |
@
N =
(©)})
- <[S 17 pornmaf)
s E -
S gy pei 6 MM
5 NS F;ugelaufschlag
! N
o 5 |8
w § i
0 |
N 1 >
© O} w
W |
1 o
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Fréstiefe EG: D + 12,5
Fréstiefe Pz: D + 15 Fréstiefe: 18

DornmabBe (D)
EG EG/Pz EG-0S
i 22,5 -
| 27,5 27,5 55
‘ 32,5 32,5
| 37,6 37,6
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Ablangen, Vorbereiten, Montage
Riegelstangen u. Getriebe (EG)

HAUTAU

a MACO Group Company

Hinweis: Die hier gezeigten Montageanweisungen beziehen sich nur auf die Griffseite
und die Getriebe EG/Pz, EG und EG-0S. Alle anderen Teile des Zentralverschlusses wie

auf Seite 8 (D10) und Seite 9 (D6) vorbereiten und montieren.

A Riegelstangen 6 auf Getriebeseite fur EG/Pz & bzw. EG @ oder EG-0S

ablangen. Riegelstangen mit @ 10,1 (D10) oder @ 6,1 (D6) stanzen.
B Einsteckzapfen @ (D10) bzw. Einnietzapfen (D6) an Riegelstange

befestigen.

C Zentralverschluss, wie auf Seite 10 gezeigt, montieren. AnschlieBend das

Getriebe EG/Pz @) oder EG @9 in den Flugel einstecken, mit Riegelstangen

verbinden und mit Bohrschrauben @ 3,9 x 22 festschrauben. Das Getriebe EG-0S

wird Uber gefederte Bolzen des Getriebkastens fixiert.

Abzugsmale
fir FA=6

Sy
|
OSDO

|

ATRIUM® Alu-SP comfort

‘ FH ‘
\ Y2FH __ Y2FH \
%“ =

F

B

EG/Pz

Y2 FH - 668,5

EG

A®

82

=

Vo FH - 475

A®

raey,

1

(D10)
D6)

Yo FH - 415,5

@ | I
@ _ N
o
— D, o
.
Ny
- [y
0 N
N L
LON ™
& A®|| &
T =
A®|| T oh
° e e
I
bei @ 10,1 (D10)
Seite 24



